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Glowica piywajaca a1/91 §2 | 1 [wrot odsalin 2" [300¢] WN-RF |27 Scn.160 15 (15 |15 | o |05 |os OBLICZENIOWE [ ,() [ 0
komora nawrotna e | - OBLICZENIOWE
ua-:a zomykajaca 120/164 $3 1 |odpowletrzenie 1" (00| wN-RF |17 SchXxs [Zadlepiony| - | - | - [ - | - | - WEWNETRZNE bar{g) 25 17 .
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Momenty dla — warunki obliczeniowe /Préba [ funkt odriesients i, sz TEMPERATURA ROBOCZA T 1434/ 40 35/ 40
‘ CBLICZENIOWA A 295 100
| A T (MDMT) < -29.0 -200
‘ PUSTEGD kg 1820
‘ MASA PRZY PROBIE kg 2278
— 3330 | AEARATY MAXROBOCZA ko 2278 c
,,EADU kg 756
POEMNOSE L 354 124
WSP.ZEACZA SPAWANEGO - 1.0 1.0
NADDATEK NA KOROZE mm 32 32 [
A [ ooruszezaa owauzacia wm 1z 1% ‘
RODZAJ PROBY / CZYNNIK - woda woda b
A\ [ Raviograria - m 1
OBRGBKA QEPLNA - nie nie
E, 1L05¢ BIEGOW = 2 4 -
i a4 X POWERZCHNIA WYMIANY CIEPEA 2 18,8
Srodek cieikosci o - =
/'— 2 1ZoLAcuA mm 110 1 10
3 o[ osyfhocks pimu (grupo) PED.ar 12 2 | 2
lé : 5] Kotegora PED; zatt v &
E = % o 2? Procedura oceny zgodnodcl G
— — = & EDNOSTKA NOTYFIKOWANA CE 1433 |
E i a b NR FABRYCZNY XX-0000 |
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Uwagi ogdlne: l —l
1. Tolerancje konstrukcyjne wg TEMA R. B 3
2. Materialy, badania i préby materiatéw czesei cisnieniowesjai spawanych
do czesci cisnieniowe] zgodnie z dyrekiywa PED 2014/68/UE. Atest 3.1 wg EN 10204
3. Materiaty musza posiada¢_gwarantowana udamos¢ w temperaturze —29°C
zgodnie” 7 dyrektywa PED2 14(6‘8' «
4. Odkuwki z wymagana Klasa jokosci 3 wg TN 10228-3 (b wg SEP 1921 D/d/3).
5. Olwor“{, od érub\é w_kotnierzach przesuniete o pdi podziatki wzgledern
os| giéwnych aparatu. ) : )
6. Z_Igbizgleczerr\]\ewantykorozyjne powierzchni zewnetrznef wq Warunkéw
1600 echnicznych  Wykonanic i Odbiory. R ,
7. Po zokoatreniy malowania zewngf‘rzrle o, Dostawca musi oznaczyc: DOKUMENTAC/A
srodek cicikogci paskiem o szemkosc(lJ 50mm oraz mase apard )LIJC w kg. BOWYKONAWCZA e
A 8. Wytwarzanie, kontrola i badania wg EN 13445-4/5. euroxccumesa
M 9. Technologia spawania wg zatwierdzonych kart technologicznych spawani racowanych
e e e na podstawie uznanych technologii spawania wg norm PN—EN 15614—1"7PHN—EN 15614-8. H
Suma 1820 kg
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14 Nokretka 6kt 7/8" Cietka AN B1B.2.2 152 [sA-194 GeoH| 22
13 [Pret quintowany 7/8” x 205 ANS! BI6.5 52 |SA-193 6r87 29
12 [Pret guintowany 7/8° x 175 ANS! BES 24 [SA-193 GrB7| 11.5 !
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o —a ‘ PHASZCZ 1450-04-AW01011 | 1 |wgrys. | 565
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